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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Trockenbat- 
teriensortieranlage die eingangseitig eine Abtrennvor- 
richtung fur Batterien und Gegenstande oberhalb einer 
bestimmten GroBe aufweist, einen Rutteltisch aufweist, 
auf dem das auf diesen geforderte Batteriegemisch in 
vorzugsweise drei Fraktionen getrennt wird und die we- 
nigstens eine, bevorzugt zwei Sortiervorrichtungen auf- 
weist, um vom Rutteltisch ausgehende Fraktionen zu- 
satzlich zu sortieren. 

Eine der wichtigen Aufgaben der Abfallentsorgung 
und Wiederverwertung ist die Sortierung der zahlrei- 
chen, alltaglich anfallenden, sehr unterschiedlichen. ge- 
brauchten Trockenbatterien. 

Es ist bekannt, daG Batterien teilweise toxische 
Schwermetalle bzw. Schwermetallverbindungen enthal- 
ten. Die Emissionen solcher nicht berucksichtigender 
Deponien oder unkontrolliertes Beseitigen von Batte- 
rien stellt daher eine schwere LJmweltbelastung dar. 

Aufgrund gesetzgeberischer MaBnahmen werden 
Batterien jedoch in zunehmendem MaBe gesammelt 
und risikolos entsorgt oder einer Wiederverwertung zu- 
gefiihrt, wobei sorgfaltiges Sortieren Voraussetzung ist 

Die gebrauchlichsten Batterien lassen sich in vier 
Gruppen einteilen, namlich: 

1. Zink-Kohle- und Alkali- Mangan- Batterien 

2. Lithium-Batterien 

3. Nickel-Kadmium-Batterien 

4. Quecksilber-Batterien (z. B. Knopfzellen). 

Da Batterien in den Industrielandern in groBen Men- 
gen produziert exportiert und importiert werden und 
bisher keine einheitlichen Normen bei Herstellung und 
Kennzeichnung bestehen, ist die Aufgabe der Sortie- 
rung besonders schwierig. Hierbei ist zu berucksichti- 
gen, daB einerseits die Gr6Ben und Formen unterschied- 
lich sind und andererseits bei unterschiedlichen GroBen 
und Formen auch unterschiedliche Zusammensetzun- 
gen vorliegen. 

Der Anmelderin ist es gelungen, eine Vorrichtung zu 
entwickeln, die es im technischen MaBstab ermoglicht, 
dieses Gemisch zuverlassig zu sortieren, daB die aussor- 
tierten Fraktionen einer praktizierbaren Wiederver- 
wertung zugefiihrt werden konnen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB diese Vorrichtung 

a) im Eingangsbereich ein Sieb aufweist, dessen 
DurchlaBweite bevorzugt verstellbar ist und das 
dazu dient, Batterien oberhalb einer bestimmten 
GroBe abzutrennen, 

b) ein Forderband fur das durch Sieb a) hindurchge- 
tretene Batteriegemisch auf einen Rutteltisch auf- 
weist, dessen Oberflache siebartig ausgebtldet ist 
und mindestens zwei hintereinander installierte 
siebartige Flachen unterschiedlicher DurchlaBwei- 
te aufweist, wobei die DurchlaBweite der ersten 
siebartigen Flache geringer ist als die der folgen- 
den, daB von dem Raum unterhalb der siebartigen 
Flachen jeweils wenigstens ein Fdrderbandausgeht, 
das den durch die siebartige Flache hindurchgefal- 
lenen Batterieanteil weiterfordert, 

c) daB das am Ende des RQtteltischs auf diesem 
liegende Gut auf ein weiteres Fdrderband gelangt, 

d) daB wenigstens eines der nach Abtrennen der 
durch die 1. Siebflache hindurchgetretenen Frak- 
tion von dem Rutteltisch ausgehenden und auf die- 
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sen folgenden Forderbander eine Sortierstrecke 
durchlauft und daB 

e) die Forderbander unabhangig voneinander be- 
treibbar sind. 

5 

Der Anmelderin ist es ferner geluhgen, ein Sortier- 
verfahren fur Trockenbatterien unter Verwendung der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zu entwickeln. Die er- 
findungsgemaBe Vorrichtung weist eine Trennanlage 
io auf, in der in einer ersten Trennstufe Batterien, aber ggf. 
auch sonstige Gegenstande oberhalb einer bestimmten 
GroBe abgetrennt werden. Dies geschieht erfindungs- 
gemaB auf die Weise, daB das Gemisch gebrauchter 
Batterien auf eine siebartige Auflage geschuttet wird, 
is welche einen Vorratsbehalter abdeckt 

Dieses Sieb ist vorzugsweise ein Stangensieb, in dem 
Stangen nebeneinander mit einer bestimmten Durch- 
trittsweite angeordnet sind. Die Stangen haben bevor- 
zugt Winkeleisenprofil. Sic konnen jedoch auch andere 
20 Profile wie Viereck-, Rechteck-, Rund- und sonstige 
Profile aufweisen. 

Oblicherweise bestehen die Stangen aus Stahl. Jedoch 
auch anderen Materiaiien wie Edelstahle, Kunststoffe 
und Holz genugender Festigkeit, Verbundstoffe und 
25 dergleichen kCnnen erflndungsgemaB verwendet wer- 
den. 

Die Trennvorrichtung kann erfindungsgemaB auch 
andere Konstruktionen besitzen anstelle von Stangen- 
filtern, z, B. Gewebefilter ausreichender Starke, z. B. aus 

30 Draht, wobei die Batterien beispielsweise durch vierek- 
kige, rechteckige oder runde Offnungen hindurchfallen. 

Die siebartige Auflage auf dem Silo ist erfindungsge- 
maB bevorzugt abkippbar, wobei die ObergroBen in 
einen Vorratsbehalter gefordert werden konnen. 

35 Die DurchlaBweite des Siebs kann fest eingestellt 
oder regulierbar sein. Im Falle eines Stangensiebs ist die 
DurchlaBweite 65 bis 75 mm, bevorzugt 67 bis 70 mm. 
Sie kann jedoch abhangig von den auf dem Markt be- 
findlichen TrockenbatteriengroBen auch eine sehr exak- 

40 te Weite sein, wie z. B. 68 mm, so daB Trockenzellen mit 
einer Kantenlange > 68 mm x 68 mm abgetrennt wer- 
den und in einem Vorratsbehalter gesammelt werden 
konnen. 

Die so abgetrennten groBen Batterien kdnnen erfin- 
45 dungsgemaB einer Sortiervorrichtung zugefiihrt wer- 
den, in der sie automatisch oder manuell in Materiaiien 
bestimmter Zusammensetzung weiter getrennt werden 
konnen. 

Das im Vorratsbehalter vorliegende Batteriegemisch 

50 wird iiber eine Fordervorrichtung, bevorzugt ein For- 
derband, auf einen Rutteltisch gefordert Der Ruttel- 
tisch weist wenigstens zwei siebahnliche Flachen mit 
unterschiedlicher DurchlaBweite auf, die als Siebeinla- 
gen oben auf dem Rutteltisch aufliegen. Die Ruttelfre- 

55 quenz des Tisches ist einstellbar. Die Bewegung des 
Tisches erfolgt vorteilhaft in der Weise, daB die auf den 
Tisch geforderten Batterien in Forderrichtung weiter- 
bewegt werden. Die Steigung des Rutteltischs bzw. der 
Siebcinlagen ist einstellbar, so daB die Forderung der 

60 Batterien auch durch Einstellung der Steigung reguliert 
werden kann. Hierbei kann die Steigung bzw. das Gefal- 
le in einem Bereich von in etwa 1 bis 15°, bevorzugt 2 bis 
10° einstellbar vorgesehen sein. Die Siebeinlagen sind 
bevorzugt wieder als Stangensiebe ausgebildet, wobei 

65 die Stangen bevorzugt in Forderrichtung angeordnet 
sind Fur die Form und Art der Stangen sowie bezuglich 
anderer Siebtypen gilt das bereits oben im Zusanimen- 
hang mit dem Eingangssieb gesagte. 
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Die DurchlaBweite des ersten Siebs wird so gewahh, 
daB auf diesem im wesentlichen die sogenannten Knopf - 
zellen durch das Sieb hindurchfallen. Die DurchlaBweite 
ist verstellbar bzw. die Siebeinlage kann im Bedarfsfall 
gegen eine andere ausgetauscht werden. Bei der derzei- 5 
tigen auf dem Markt vorhandenen Produktion von 
Knopfbauerien betragt der Abstand zwischen den Stan- 
gen 8 mm, so daB die Batterien < 8 mm durch das Sieb 
nach unten hindurchfallen konnen. Nach Durchtritt ge- 
iangen die Batterien auf ein Forderband, dessen Stei- 10 
gung bevorzugt einstellbar ist. Das Band passiert einen 
Magneten, bevorzugt einen Trommelmagneten, in dem 
eisenhaltige Fremdmaterialien aussortiert werden kon- 
nen und fur Restmull einen Sammelbehalter. Ggf. kann 
der Restmull einer weiteren Sortiereinrichtung zuge- 15 
fuhrt werden. 

Die abgetrennten Knopfzellen werden einer Aufar- 
beitungsanlage zugefQhrt, in der das Quecksilber emis- 
sionslos emnommen und gesammelt werden kann. 

Die Batterien, die auf der ersten Siebeinlage nicht 20 
abgetrennt werden, geiangen auf wenigstens eine fol- 
gende Siebeinlage — bevorzugt weist die erfindungsge- 
maBe Vorrichtung zwei solcher Siebeinrichtungen auf 
- die im Hinblick auf die gegenwanigen auf dem Markt 
befindlichen BatteriegroBen eine DurchlaBweite von 25 
17 mm aufweist. Auch diese Siebeinlage ist austausch- 
bar bzw. weist eine verstellbare DurchlaBweite auf, so 
daS diese den jeweiligen Marktgegebe.nheiten angepaBt 
werden kann. 

Die durch die zweite Siebeinlage failenden Batterien 30 
geiangen auf eine Fordervorrichtung, bevorzugt ein 
Forderband, daB eine Sortierstrecke durchlauft. 

Die Fordergeschwindigkeit der von dem Rutteltisch 
ausgehenden Forderbander ist stufenios regelbar. Sie 
Iiegt zwischen 0,005 bis 1 m/s, bevorzugt zwischen 0,01 35 
bis 0,3 m/s. Auf der Forderstrecke erfolgt eine automati- 
sche Sortierung oder eine zumindest teilweise manuelle 
Sortierung. 

Als automatische Sortierung kommen alie modernen 
Sortierverfahren bzw. -vorrichtungen in Frage, insbe- 40 
sondere Bildsortierverfahren, die GroSe, Form, Farbe, 
Aufschriften, besondere Kennzeichen, welche die Zu- 
sammensetzung der Batterie usw. betreffen. 

Wie dem Fachmann bekannt ist, werden hierbei die 
durch Bestrahlung des Objekts mit elektromagneti- 45 
schen und/oder akustischen Wellen von dem Objekt 
ankommenden Wellen registriert und mit gespeicherten 
Daten verglichen. Dber die Datenverarbeitung erfolgt 
dann die Steuerung einer Sortiervorrichtung die pneu- 
rnatisch, hydraulisch, mechanisch, elektrisch oder auf 50 
sonstigeWeise die identifizierten Batterien aussortiert. 

Alternativ kann durch geschultes Personal eine ma- 
nuelle Aussonierung erfolgen. ErfindungsgemaB kann 
auch eine automatische Sortierung mit einer manuellen 
Sortierung zum Erreichen einer optimalen Trennung 55 
der einzelnen Batterien kombiniert sein. 

Die umfangreichen Untersuchungen der Anmelderin 
haben ergeben, daB durch die Kombination der Einzel- 
anlagen der erfindungsgemaBen Vorrichtung mit den 
angewandten Parametern eine sehr zuverlassige Sortie- 60 
rung in der Weise rnoglich ist, daB die Lithium-, Nickel/ 
Kadrmum- und soweit noch vorhanden, Quecksilber 
enthaltenden Batterien vorzugsweise auf der Sortier- 
strecke aussortiert werden, wahrend die Zink/Kohle- 
und Alkali/Mangan-Batterien auf dem Band verbleiben 65 
und am Ende des Bandes in Sammelbehalter geiangen. 

Die Sortierung wird dadurch begunstigt daB die er- 
findungsgemaBe Unterteilung der derzeitig auf dem 
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Markt befindlichen Batterien in eine Fraktion von 
17 mm, < 8 mm und > 17 mm erfolgt 

Die Batterien > 17 mm geiangen zum Ende des Riit- 
teltischs und von dort auf ein Forderband mit Sortier- 
strecke. Auch hier werden Lithium- und Nickel/Kadmi- 
um-Batterien aussortiert, wahrend die Zink/Kohle- und 
Alkali/Mangan-Batterien am Ende des Forderbands in 
einen Sammelbehalter geiangen. 

Die in den Sammelbehahern vorliegenden Batterien 
konnen durch einen weiteren Sortiervorgang in Zink/ 
Kohle-Batterien einerseits und Alkali/Mangan-Batte- 
rien andererseits getrennt werden. Aus den getrennten 
Batteriesorten konnen die Komponenten zuruckge- 
wonnen werden. 

Grundsatzlich ist gemaB vorliegender Erfindungauch 
eine weitere Auftrennung der gebrauchten Trockenbat- 
terien auf mehr als zwei Siebeiniagen unterschiedlicher 
DurchlaBweite rnoglich. Es konnen auch nur die Abtren- 
nung der Knopfbatterien < 8 mm erfolgen und die Bat- 
terien « > 8 mm auf nur einem Forderband mit nur 
einer Sortierstrecke sortiert werden. 

Alle Forderbander sind bevorzugt unabhangig von- 
einander betreibbar und regulierbar. Im allgemeinen 
sind die vom Rutteltisch ausgehenden Forderbander 
senkrecht zur Forderrichtung angeordnet. Sie konnen 
jedoch auch mit einem anderen Winkel als 90° zur For- 
derrichtung angeordnet sei. 

Die Forderbander konnen beispielsweise so geschal- 
tet sein, daB das Forderband fur Batterien > 17 mm 
gestoppt wird, z. B. wegen Oberlastung der Sortier- 
strecke, gleichzeitig werden dann Riittelsiebeinlage 2 
und das vom Vorratsbehalter ausgehende Forderband 
gestoppt, wahrend das Forderband fur Batterien von 
1 7 mm und das Forderband < 8 mm weiterlaufen. 

Alternativ kann beispielsweise das Forderband fur 
Batterien von 17 mm gestoppt werden, wobei gleichzei- 
tig die erste Ruttelsiebeiniage und das vom Rutteltisch 
ausgehende Forderband gestoppt werden, wahrend das 
von der Siebeinlage > 17 mm ausgehende Forderband 
und das Forderband fur Knopfbatterien weiterlaufen. 

Diese Schaltbeispiele sind nicht limitierend sondern 
beispielhaft. 

Die voriiegende Erfindung umfaBt auch das Verfah- 
ren zum Sortieren von Trockenbatterien unter Verwen- 
dung der erfindungsgemaBen Vorrichtung. Hierbei wer- 
den, wie bereits im Zusammenhang mit der Vorrichtung 
beschrieben, zunachst Batterien und sonstige groBere 
Gegenstande z. B. > 68 mm x 68 mm am Eingang der 
Anlage Qber ein Sieb, bevorzugt ein Stangensieb, abge- 
trennt. Das Batteriegemisch gelangt in einen Vorratsbe- 
halter unter dem Sieb und wird von dort aus uber ein 
Forderband zu einem Rutteltisch. mit bevorzugt zwei 
Siebeiniagen unterschiedlicher DurchlaBweite gefor- 
dert. 

Aufgrund der unterschiedlichen DurchlaBweiten fal- 
len auf der ersten Siebeinlage bevorzugt die Quecksil- 
ber enthaltenden ICnopfbatterien durch die Siebeinlage 
hindurch. Sie geiangen auf eine Forderband, daB sie, 
bevorzugt uber einen Magnetabscheider z. B. einen 
Trommelmagneten, zu einem Sammelbehalter fordert. 
Durch die Magnetabscheidung werden eisenhaltige Ma- 
terialmen abgetrennt. Die von den ICnopfbatterien abge- 
trennten Materialien werden als Restmull in einen ge- 
sonderten Sammelbehalter gesammelt. Aus dem von 
den ICnopfbatterien befreiten Gemisch werden durch 
eine zweite Siebeinlage die Batterien von 17 mm abge- 
trennt. Sie geiangen auf ein Forderband, das eine Sor- 
tierstrecke durchlaufL Auf dieser werden automatisch 
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oder manuell bzw. teilweise manuell die Lithium-, Nik- 
kel/Kadmium- und ggf. noch vorhandene Quecksilber- 
Batterien aussortiert Die verbleibenden Zink/Kohle- 
und Alkali/Mangan-Batterien gelangen am Ende des 
Forderbandes in einen Sammelbehalter. Batterien > 5 
17 mm gelangen am Ende des Rutteltischs auf eine wei- 
teres Fdrderband, wo ebenfalls die Aussortierung von 
Lithium-und Nickel/Kadmium-Batterien von den Zink/ 
Kohle- und Alkali/Mangan-Batterien erfolgt 

Eine beispielhafte erfindungsgemaBe Vorrichtung 10 
soli mit Hilfe der Figur naher erlautert werden.(l) stellt 
die Stangensiebauflage uber dem Vorratsbehalter am 
Eingang der Anlage dan Von dem Stangensieb kdnnen 
die grdBeren Batterien und sonstige Gegenstande abge- 
kippt werden in die Sammelbehalter (2). Von dem Vor- 15 
ratsbehalter fuhrt ein Fdrderband (3) auf den Rutteltisch 
(4), der aus zwei Siebauflagen unterschiedlicher Stan- 
genweite besteht Von der ersten Siebanlage gelangen 
hindurchgefallene Knopfbatterien uber Fdrderband (5) 
und Trommelmagneten (6) auf Fdrderband (8) und von 20 
dort in Sammelbehalter (9). Restmullbestandteile kon- 
nen uber Fdrderband (7) in Sammelbehalter (10) gefdr- 
dert werden. 

Von der zweiten Siebeinlage des Rutteltischs fiihrt 
ein Fdrderband (It) uber Sortierstrecke (12). Dort wer- 25 
den die Lithium-, Nickel/ Kadmium- und ggf. Quecksil- 
ber-Batterien aussortierL Die auf dem Band verbleiben- 
den Zink/Kohle-und Alkali/Mangan-Batterien gelangen 
in einen der Sammelbehalter (15). Das am Ende des 
_ Rutteltischs befindliche Gut > 17 mm gelangt auf For- 30 
derband (13), das ebenfalls eine Sortieranlage (14) 
durchlauft. Dort findet die gleiche Aussortierung statt 
wie in Sortieranlage (12). Die verbleibenden Batterien 
gelangen wiederum in einen der Sammelbehalter (15). 

35 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Sortieren gebrauchter Trok- 
kenbatterien, dadurch gekennzeichnet, daB diese 

a) im Eingangsbereich ein Sieb aufweist, des- 40 
sen DurchiaBweite vorzugsweise verstellbar 
ist und das dazu dient, Batterien oberhalb einer 
bestimmten GrdBe abzutrennen, 

b) ein Fdrderband fur das durch Sieb a) hin- 
durchgetretene Batteriegemisch auf einen 45 
Rutteltisch aufweist, dessen Oberflache siebar- 
tig ausgebildet ist und mindestens zwei hinter- 
einander installierte siebartige Fiachen unter- 
schiedlicher DurchiaBweite aufweist, wobei 
die DurchiaBweite der ersten siebartigen Fla- 50 
che geringer ist als die der folgenden, daB von 
dem Raum unterhalb der siebartigen Fiachen 
jeweils ein Fdrderband ausgeht, das den durch 
die siebartigen Fiachen hindurchgefallenen 
Batterieanteil weiterfdrdert, 55 

c) daB das am Ende des Rutteltischs auf diesem 
liegende Gut auf ein weiteres Fdrderband ge- 
langt, 

d) daB wenigstens eines der nach Abtrennen 
der durch die 1. Siebflache hindurchgetretenen eo 
Fraktion von dem Rutteltisch ausgehenden 
und auf diesen folgenden Fdrderbander eine 
Sortierstrecke durchlauft und daB 

e) die Fdrderbander unabhangig voneinander 
betreibbar sind 65 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordergeschwindigkeit der Fdr- 
derbander unabhangig voneinander regulierbar ist. 



3. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspru- 
che I und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Sieb- 
einrichtungen Stangensiebe sind. 

4. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Stan- 
gen in Fdrderrichtung ausgerichtet sind. 

5. Vorrichtung nach wenigstens einem der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die vom 
Rutteltisch ausgehenden Fdrderbander senkrecht 
zur Fdrderrichtung des Rutteltischs angeordnet 
sind. 

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Durch- 
laBweiten bzw. Schiitze zwischen den Stangen des 
Stangensiebs gemaB Anspruch 1 a) 65 bis 75 mm, 
bevorzugt 68 bis 70 mm breit sind. 

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sich auf 
dem Rutteltisch zwei siebartige Fiachen mit unter- 
schiedlicher DurchiaBweite befinden. 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Ansprii- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Stan- 
gen der ersten siebartigen Flache des Rutteltischs 
einen solchen Abstand haben, daB sogenannte 
Knopfbatterien durch diesen hindurchfallen. 

9. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspru* 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Stan- 
gen der zweiten siebartigen Flache des Rutteltischs 
einen Abstand von 1 7 mm voneinander haben. 

10. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 
zweite von dem Rutteltisch ausgehende Fdrder- 
band und das nachgeschaltete Fdrderband eine 
Sortierstrecke durchlaufen. 

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der An* 
spniche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB an 
dem Fdrderband fur K.nopfzellen ein Magnet ange- 
ordnet ist 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
den Sortierstrecken automatisch sortiert wird. 

13. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
den Sortierstrecken zumindest teilweise manuell 
sortiert wird. 

14. Verfahren zum Sortieren gebrauchter Trocken- 
batterien, dadurch gekennzeichnet, daB das Batte- 
riegemisch, aus dem Batterien und ggf. sonstige 
Gegenstande oberhalb einer bestimmten GrdBe 
entfernt worden sind, mittels eines Forderbandes 
auf einen Rutteltisch gefdrdert wird, der wenig- 
stens zwei siebartige Fiachen mit unterschiedlichen 
DurchlaBweiten aufweist, daB Batterien unterhalb 
einer bestimmten GrdBe auf dem ersten Filter ab- 
getrennt werden, daB die auf dem Rutteltisch ver- 
bleibenden Batterien auf der folgenden siebartigen 
Flache in zwei Teile unterschiedlicher Abmessun- 
gen getrennt werden und daB das Material, das am 
Ende des Rutteltischs auf dem Rutteltisch verbleibt, 
auf ein weiteres Fdrderband gelangt und daB we- 
nigstens eines der nach Abtrennen der durch die 1 . 
Siebflache hindurchgetretenen Fraktion von dem 
Rutteltisch ausgehenden und auf diesen folgenden 
Fdrderbander eine Sortiervorrichtung durchlauft 

15. Verfahren zum Sortieren gebrauchter Trocken- 
batterien nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fordergeschwindigkeit der Fdrderban- 
der nach Bedarf reguliert wird. 
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16. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
chc 14 and 15, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Siebeinrichtungen Stangensiebe eingesetzt wer- 
den. 

17. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 5 
che 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB Stan- 
gensiebe eingesetzt werden, in denen die Stangen 

in Langsrichtung angeordnet sind. 

18. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
che 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daG ein Rut- 10 
teltisch mit zwei Stangensieben unterschiedlicher 
DurchiaBweite eingesetzt wird, 

19. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
che 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem 
ersten Sieb des Rutteltischs ICnopfbauerien abge- 15 
trennt werden. 

20. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
che 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB als 
zweite siebartige Flache etn Stangensieb mit einer 
DurchiaBweite von 1 7 mm eingesetzt wird. 20 

21. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
che 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dafi das von 
der zweiten siebartigen Flache ausgehende Forder- 
band und das nachgeschaltete Forderband eine 
Sortierstrecke durchlaufen. 25 
22 Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 
che 14 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB das For- 
derband fur die Unopfzeilen einen Magneten pas- 
siert. 

23. Verfahren nach wenigstens einem der Anspru- 30 
che 14 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB die Sor- 
tierung automatisch erfolgt. 

24. Verfahren nach wenigstens einem der Ansprii- 
che 14 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die Sor- 
tierung wenigstens teilweise manuell erfolgt 35 

25. Verwendung der Vorrichtung nach den Anspru- 
chen 1 bis 13 zum Sonieren von Trockenbatterie- 
gemischen. 

Hierzu 1 Seite<n) Zeichnungen 40 
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